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Abstract not available for DE1 81 1 196 

Abstract of corresponding document: GB1 297805 

1297805 Metal spraying powder ROBERT BOSCH GmbH 26 Nov 1969 [27 Nov 1968] 57782/69 Headin 
C7F A metal spraying powder comprises first and second powdered components A and B mixed in any 
desired proportion, A being an alloy contain- ing at least 45% Ni with Mo and Fe and B contain- ing a hai 
substance selected from (1 ) a binary alloy-like compound of a non-metal which is B, C, N f O, Si, P or S 
with a transition metal of sub- groups Vl to VIII of the Periodic Table (i.e. Cr, Mo, W, Mn, Tc, Re, Fe, Co, 
Ni, Ru, Rh, Pd, Os, lr or Pt) (2) aluminium oxide or silicon oxide, (3) an aluminide, or (4) Mo or W. A 
preferably contains at least 1% Mo, e.g. A can be 81% Ni, 2% Mo, balance Fe, and the mixture preferabt 
contains at least 10% of A. If the sprayed-on coating is to be subject to rubbing, a third comp- onent sue! 
as graphite, MoS 2 or BN may be added. A preferred grain size for the powder is 20A-70A. 
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ROBERT BOSCH GMBH V 7 Stuttgart W, Breitscheidstrasse 4 



Metallpulvermisohung zum Metallspritzen 

Gegenstand der Erf inaung iat eine Me tall pul vermis chung 
sum Metallspritzeiu 

Ba iet bekannt, mit Sprit zpistolen Oder ghnlichen &er3^en 
metal lis che tfberziige auf met alii ache Unterlagen aufzu- x 
spritsen. Die metalliachen ttberziige fcSnnen dabei ausj 
Metallen Oder Metallegierungen bestehen, die in PulVer- 
form einer Gheblasef lamme oder einem elektrisehen Licht- 
bogen zugefilhrt und danix in geschmolzenem Zustafid v6n 
einem geeigneten Treibgasstrahl auf die zu bespriihende 
Unterlage geschleudert werden* 
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Die mit bekannten Pulvermiachungeia so erzeugten metalli- 
schen ttbereuge hab'en im allgejeeisien sine recht porbae 
Struktur, so dafl eine hohe Oberflachengute nicht ohne 
nennenswerte Nacharbeit erraichbar ist. AuBerdem bat man 
bei den bekannten pulvenaischuagen bisher nicht daran ge- 
dacht, eine gute magnetische Periaeabilitat fiXr die metalli- 
schen Uberztige anzustreben. 

Aufgabe der firfindung 1st es mm 0 eine BSetallpulver- 
miachung au schaffen, die beim Elaisni- oder Plasoaepritaen 
einen dichten, verachleiBf eaten aetallisehen ttberzug er- 
gibt, der sich zugleich durch eine gute aagnetische Durch- 
flutbarkeit auszeichnet. 

Gemafl der Erfindung wird dies ssit einer Metallpulver- 
mischung erreicb/fc, die aue awei, in beliebigem Vernal tnia 
gemischten Pulverkomponenten A 9 B besteht 9 von denen die eir 
Pulverkomponente A eine hochniekeXhaltige Legierung mit 
HLolybdan und iSisen ist und die andere Pulverkomponente B 
Harts toff e enthSlto 

In einigen speaiellen Anwendungsfiillen ist es besonders yor- 
teilhaft, wenn in der* MetallpHlvermischung eine dritte, 
reibyerschweiflhindernde Pulverfcamponente d, insbeaphdere 
Sraphit, JSolybdandisulfid oder Bomitridj, enthalten ist, - 

Metallepritzsohiehten, die naeh bekannten Auf tragaverfahi-en p 
z.Bo durch.Plasmaspritaen, water tferwendurig der er^indurlisT- 
gemaBen Metallpulvermisehung fcergestellt sind, haben den 
Vorteil, daS aie besonders die&te Strukturen aufweiaen* Sie 
haben eine hohe Featigkeit, feaftsn au£ vielen Grundwerk- 
stofen sehr gut und sind ntagExe-Siseh sehr gut durcnflutbar. 
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Aufgrund ihrer dichten Struktur haben sie auch ohne Nach- 
bearbeitung bereita eine hone Oberflachengtite. 

Die in der erf indungsgemaflen Metallpulvermiachung entlxaltenen 
und mBglichet gleiclimaBig dispergierten verachleiBfesten Zu- 
aatze (Hartstoffe) geben den Metallspritzschichten eine 
groSe Harte und VerschleiQf estigkeit. 

An verschleiflf eaten Zusatzen (Hartatoffen) kommen binare 
legierungaahnliche Verbindungen von Hichtmetailen der 3. 
bis 6. Gruppe aus deil era ten beiden Perioden mit tfbexganga- 
me tall en der IV. bis VIII. Nebengruppe, beispielsweise 
ffolframkarbid (WC), Chromkarbid (Qr^C 2 ) i Zirkonborid 
(ZrB 2 ), Titauborid (T1B 2 K Karund (Aluminiumoxid, AlgO^) 
und Siliziumoxid (SiOg) in Frage. Aber auoh verschleiB- 
feste Metalle wis MolybdUn (Mo) und Wolfram (W) sowie 
Aluminide kQntiea verweadet werden. 

Soil der mit der erf indungsgemaflen Metallpulvermischung 
erzeugte metallische tfberzug an gleitenden und reibenden 
Werkstiicken eingesetzt werden, so wird der Mischung zweck- 
m&Qigerweise ein Zusatz beigegeben, der ein ReibverechWeiflen 
der Werkstticke miteinander verhindert. Dafiir sind u.a. 
Sraphit, Molybdandisulfid und Bornitrid geeigtiet. 

Mit seiner dichten Struktur, hohen Druckf estigkeit und Ver- 
schleiSf estigkeit eignet sich 'ein 'kit der erfindungsgemfiflen. 
Pulvermisohung hergestellter uberzug sehr gut zum Formen- 
spritzen. Durch seine gute magnetische Durchflutbarkei t 1st 
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der metalliBche Uberzug besonders gut sur Reibfl&ohen- 
panzerung von elektromagnetischeh Kupplungen geeignet, 
Seine sintermetallfihnliche Struktur gibt dem mit der e£- 
f indungsgera&Qen MetallpulvermiBchung hergest^llten 
metallischen tJberzug euch - z*B.<; im letztgenannten An- 
wendungsfall - ein gutes Reibverhalten* 

Beispiele; 

In der nachf olgenden Tabeli #erden die Mischungsver- 
h&ltnisse einiger Bffetallpulvermischungen nach der Brfin- 
dung angegeben* 

Als Komponente A wird ein Metallpulver einer Legierung mit 
f olgender Zusammensetzung verwen&ets 61 Gewichtsprosenjifc 
Nickel, 2 Gewichtsprosente MolybdSLn, Rest Bisenu Darin 
sind noch die dera Pachmann bek&nn ten 9 ttb lichen Verua- 
reinigungen enthalterl. Sie xiben auf die erf indungsgemafie 
Losung der angef Uhrten Aufgabe- kelnen schadlichen BinfluS 
aus. Dazu kommt die Komponente B in der angegebenen Art 
und Menge in einem Pall auch die Komponente Co 

Die in der 6. Spalte angef uhrte Komponente B der Pulver- 
mischung ist ein hand elsttb Itches Gfemigch aus Wolfram- 
karbid. mit V2 f 9 Gewichtsprozent Kobalt als Bindei% Be- 
sonders vorteilhaft ist, daS das Kobalt nic&t nur das 
Gemisch bindet , sondernauch die Zeraetzung dea Karbids* . 
die beim Brwarmen der Partikel in den angegebenea Warme- 
quellen immer auftritt, herabmindert* 
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Alle die Metallpulvermiachuttg bildendert Partikel habeii 
zweckmafligerweiae eine KorngrSQe von 20 big 70 ^u. Zu 
feines Pulver flieflt achlecht arid neigt zum VerdampXenj 
zvl grobes Pulver kana beim Burchtritt durch die W&rme- 
quelle nicht genttgend anschmelzen, so dafl sich die 
einzelrxen Partikel in der Sprit2schicht nur ungefttigend 
mitelnander verbinden, 

Alle Miachungsanteile aind in Gewichtsprozent angegeben. 



Be lap. 


Komponente A 


Komi 


)onente 


B 




Xomp.. *C 






Mo 


Cr 5 C 2 


ZrB 2 


WC+12,90o 


MoS 2 


1 


85 


15 
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75 - 


25 










3 


50 


50 










4- 


85 




15 
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50 








50 




6 


47 








.50 


3 


7 


85 






15 







Anatatt der hier verwendeten Metallpulverkdmponente A kaiih 
auch ein Metallpulver einer ahnlichen Legierung verweiidet 
warden. 
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Anapriiche 

U Metallpulvermischung sum Me tall sprit fcen, dadurch gefcenn- 
zelchnet* daS dieae aua zwei ia beliebigem Verhaitnis ge~ 
mischtenPulverkomponenten A,B beeteht, von denen die eine 
PulYerko^ponente A eine hoehnickelhaltige legierung mit 
Molybdan und Eiaen 1st and die andere Pulverkomponente 
B Harts toffe enthalt. 

2. Metallpulvermiachung naeh Anspruoh 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Pulverkomponente A eine Legierung ist 
mit eirier Zusammenaetzurig von aindestens 45 Gewichts- 
prozent Nickel, niindeatena 1 Gewichtsprozent Bfolybdiin 
und dem Rest Bison* 

3. Metallpulvermischung nach Anspruch 2, dadurch gefcerm- 
zeichriet, daB die Pulverkojnponente A 81 Gewichtsprozent 
Nickel, 2 Gewichtsprozent MolybdSn und den Rest iSisSn 
enthalt. 

4. Metallpulvermis chuug nach eiiieifl der Anspriiche 1 fcia 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Miachung von der Pulver- 
komponente A mindestens 10 Gewichtsprozent enthalt. 
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i>» Metallpulvermischung nach einem der Anspriiche 1 bia 

4, dadurch gekennzeichnet * daS die in der Pulver- 

' binare 
kompouente 3 enthaltenen Hartstof f e/legierungsahn- 
liche Vertan&ungen von Hichtaetallen der 3* bis 6, 
Gruppe aus den ersten beiden Perioden mit Ubergange- 
inetallen der IV. bis VIII. Nebengruppe 9 inabesondere 
Karbide, Boride, Silzide, Nitride Oder Oxide, sind. 

6. Metallpulvermischung nach einein der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch . gekennzeichnet f datt die in der Pulverkomponente 
B enthaltenen Hartatoffe Aluniinide aind\ 

7. Metailpulvermischung nach einem der xnspriiche 1 bis 
4 , daduroh gekennzeichnet , dafl die in der Pulverkompo- 
nente B enthaltenen IlartatoTXe verschleiflf e£t*- Lletalle 
sind, 

8. Uetallpulvermischung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch ^Bkennzeichnet, daS in der Mischung eine dritte, 
rei&vnrsclv.veiihindemde Pulverkomponente C, insbesohdfere 
Graphit, Molybd;indi suifid oder Bornitrid, enthalten ist. 

9; [tie tal Ipul vi»r;Lischun f r -r.ric:.. einem der Anspriiche 1 bis 8, 
aadtarch ^ekennzeichnet t a?*3 die sie bildenden Partikel 
e:ne Kornf';r;?e von 20 *u nis- 70 /U aufweisen. 

' o 
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